REHABIL’ITACIC')N INTEGRAL
DE DEPOSITO DE AGUA POTABLE
EN MARRUECOS

Asegurando la estanqueidad y
prolongando la vida util de los
depdsitos de agua potable

FICHA TECNICA DEL PROYECTO

Ubicacion:
Marruecos.

Cliente Final:
Sociedad Regional Multiservicios (SRM).

Coordinacion Técnica y Suministro:
AGRUQUERO Thermoplastics.

Instalador Homologado:
EXPC (Expertos de Polimeros y Composites).

Solucién Aplicada:
Revestimiento termoplastico
HYDROCLICK de Agru.
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Origen del proyecto

En el marco de la reorganizacion del sector del agua en Marruecos y la constitucion de
las Sociedades Regionales Multiservicios (SRM), AgruQuero presentd el sistema de

revestimiento termoplastico Hydroclick ante la Direccién de Patrimonio de la SRM.

Escalera en PRFV suministrada por AgruQuero

La propuesta posicioné a AgruQuero no como un
simple distribuidor de materiales, sino como un so-
cio estratégico integral capaz de resolver de forma
definitiva la degradacion del hormigdn con maxima
garantia higiénica, durabilidad permanente y minima
indisponibilidad técnica. Para validar el rendimiento
del sistema antes de su incorporacion masiva en los
planes de rehabilitacion regionales, la SRM acordd
ejecutar un proyecto piloto en condiciones reales de
explotacién en un depédsito municipal.

OBJETIVOS PRIORITARIOS

@ Validacion técnica in situ: Demostrar la viabilidad
del revestimiento mecdnico sobre hormigén
armado existente.

e Garantia de estanqueidad: Certificar cero
filtraciones tras la prueba hidraulica de control.

® Capacitacion técnica local: Formar y homologar al
equipo local en soldadura por extrusion.
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El valor de una solucién integral

La gestion segura del agua potable exige soluciones que vayan mas alla de la simple distribu-
cion de materiales. En la rehabilitacion de estel depdsito, AgruQuero ha actuado como socio
estratégico integral, coordinando la direccion técnica, comercial y logistica junto con sus part-

ners en Marruecos.

EL RETO DE LA INTEGRIDAD ESTRUCTURAL
EN DEPOSITOS DE AGUA POTABLE

La degradacion del hormigon

Los depdsitos de almacenamiento de agua potable
construidos tradicionalmente con hormigén y protegi-
dos mediante revestimientos adheridos se enfrentan
a un escenario operativo severo. Aunque este material
aporta la rigidez mecanica estructural indispensable, es
inherentemente poroso y quimicamente vulnerable. La
exposicion constante al cloro libre residual y la accion
erosiva del flujo hidraulico desencadenan un proceso de
degradacion silencioso pero imparable.

Este fendmeno no solo provoca el astillamiento de la
estructura, sino que genera vias de filtracion invisibles
que causan pérdidas constantes de agua antes de ser
detectadas a simple vista.

Limitaciones criticas de los métodos tradi-
cionales de proteccion del hormigén

Tradicionalmente se ha recurrido a un mantenimiento
reactivo basado en revestimientos cementosos modifi-
cados o resinas epoxidicas de adherencia quimica. Estas
soluciones tradicionales presentan limitaciones criticas:

e Falta de elasticidad: Son incapaces de absorber
los movimientos estructurales o microfisuras del
hormigon, agrietandose en plazos mediosde 2 a 5
afios.

e Elevada preparacion del soporte: Exigen chorreos
abrasivos extremos sobre el hormigén, soportes
completamente secos y largos tiempos de curado
que paralizan el suministro de agua.
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Andalisis financiero:
certidumbre en el modelo de inversion

Mantener una infraestructura municipal bajo un modelo reactivo de intervencién sobre el hor-
migon incrementa de forma progresiva los costes de explotacion. Cada parada técnica para la
reparacion de la estructura implica costes operativos por el vaciado del depésito, la pérdida del
recurso hidrico, la interrupcion del suministro y las penalizaciones por indisponibilidad del activo.
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MODELO REACTIVO TRADICIONAL MODELO DE INVERSION DE CAPITAL
Métodos tradicionales de proteccion Sistema PEAD Hydroclick
® Gasto operativo recurrente (OPEX): e Inversion inicial unica (CAPEX): Coste de
Acumulacién de costes por intervenciones instalacion controlado desde el inicio del
periddicas de mantenimiento. proyecto.
@ Costes indirectos de explotacion: Pérdida e OPEX de mantenimiento minimo: Tareas
de agua tratada por filtraciones invisibles e limitadas a labores basicas de limpieza y
indisponibilidad temporal de la infraestructura. desinfeccion.
o Incertidumbre presupuestaria: Incremento e Continua disponibilidad del activo:
progresivo de los costes de conservacion a Continuidad de servicio garantizada sin
medida que la estructura envejece. paradas técnicas por fallos del revestimiento.
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Costes a largo plazo
El modelo de inversién con la solucion Hydroclick

Acumulacion de costes por intervenciones periddicas

mmmm Métodos tradicionales de proteccion (Modelo reactivo)
mmmm Sistema PEAD Hydroclick (CAPEX Unico)

OPEX de mantenimiento minimo

Coste Acumulado

Fase 1: Puesta en servicio Fase 2: Inspecciones iniciales Fase 3: Mantenimiento periédico Fase 4: Operacién madura

Ciclo de vida operativo del activo



La solucion:
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Tecnologia Hydroclick de Agru

Funcionamiento del sistema Hydroclick

El sistema Hydroclick de Agru se basa en la fijacién
mecanica en seco. La lamina de Polietileno de Alta
Densidad (PEAD) aisla el agua de la estructura de hor-
migon mediante perfiles anclados y paneles encajados
por click, cuyas juntas se sellan mediante soldadura
por extrusion plastica, garantizando una barrera fisica
e inalterable sin adhesivos quimicos.

Idoneidad en plantas desaladoras y agua
desmineralizada.

Esta tecnologia es idonea para depositos de agua des-
mineralizada en plantas desaladoras. Al aislar por com-
pleto el agua del hormigdn, preserva su purezay prote-
ge la estructura frente a fluidos de alta avidez quimica.
La experiencia y el respaldo técnico de AgruQuero en
estas infraestructuras garantizan maxima fiabilidad y
durabilidad en los entornos mas exigentes.

Ventajas operativas frente a la adherencia
quimica

® Rapidez de ejecucion: El montaje mecanico reduce
los tiempos de parada técnica, al eliminar los
tiempos de secado de morteros.

e Sin adherencia quimica: No requiere chorreos
abrasivos severos ni la solera seca. El hormigén
actla Unicamente como soporte estructural.

e Estanqueidad permanente y controlada: Permite
comprobar la estanqueidad mediante espacios de
aire entre el hormigén y la lamina PEAD.

e Maxima higiene: Superficie lisa, de facil limpieza
y desinfeccidn, resistente al desgaste mecénicoy
certificada a nivel europeo para agua potable.

Especificaciones técnicas

del proyecto piloto

e Capacidad aproximada: 200 m?
® Altura interior: 3,70 m
@ Altura maxima de agua: 3,10 m

e Exposicion UV:
Depdsito cubierto (sin radiacion UV directa)

e Condiciones operativas:
Temperatura del agua < 30 °C / Concentracion
de cloro < 3 ppm / Sin contrapresion hidraulica
externa.

Obijetivos prioritarios del proyecto

® Demostrar la viabilidad técnica de la solucién
hydroclick sobre una estructura de hormigén
existente.

e Certificar la total estanqueidad de la solucion y
sus resultados operativos a largo plazo.

e Verificar la rapidez de la ejecucién.
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Planifica Cién, Fases de ejecuci6
ej ecu CI o n Estudio técnico y validacién (cuatro semanas):
y resu Itqdos Visita técnica de inspeccion, levantamiento de medidas,

analisis de los puntos singulares (tuberias de entrada/

ope rqtivos salida, escaleras y sumideros) y modelado de la solucién

termoplastica a medida.

Fabricacion, logistica y suministro (seis
semanas): Expedicién del material PEAD azul fabricado
a medida y coordinacién para su correcta recepcion en
Marruecos.

Ejecucion, soldadura y validacion (cuatro
semanas): Toda la ejecucion del proyecto se demord
un mes. Una vez finalizado el proyecto se procedié
al llenado del depdsito y a la validacién por parte del
cliente final tras la certificacién de la impermeabilidad
de la instalacion.

® Rapidez de ejecucion: El montaje mecanico reduce
los tiempos de parada técnica en mas de un 60%, al
eliminar los tiempos de secado de morteros.

o Adaptabilidad completa: Ajuste perfecto a la
geometria y singularidades de la estructura
existente.

e Maxima higiene certificada: Acabado de alta
higiene que garantiza que el agua potable se
mantenga en condiciones dptimas de desinfeccién
sin reaccionar con el soporte.

® Cero pérdidas de recurso: Cero fugas en la prueba
de estanqueidad, recuperando la total capacidad
hidraulica sin pérdidas de recurso.

® Optimizacion del OPEX: Eliminacion de costes
futuros por mantenimiento de parcheo reactivo,
logrando amortizar la inversion en el medio plazo.




Hydroclick:

Rapidez de montaje,
estanqueidad absoluta

y minimo mantenimiento.

info@grupoquero.com
(] www.agruquero.com
+34 91 69271 60




